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AKTYAJIbHICTb JOC/ NI KEHH

* [ToKPUTTS ABPA3NBOM PODOOYMX OPIAHIB TA CTIHOK

PO3MEABHMX AMAPATIB

* BTOPMHHE BUKOPUCTAHHA ACILIUTHMUX MOTEPIAAIB

* 3MEHLLEHHS BUKMAIB B HOBKOAMLLIHE CEPEAOBULLLE

* 3MEHLLUEHHY COBIBAPTOCTI MPOAYKLLI



ICHYIOYUI METOLN I1EPEPOBKWM TC

* MeToA YTMAI3ALLII BIAXOAIB TBEPAMX CIMAQBIB (3a
A.B. BAOQTOHOBUM, |. |. OABXOBUM |
AN. Pepaepmeepom, 1959 p.)

* XiMIHHI meToaM (TapakaHoB b.M., 1991 p)

* AMHOMIYHI METOAM MOAPIOHEHHS (CaaeHko tO.C.,
2008 p)

* EAEKTPOICKPOBMM TA EAEKTPOIMMYABCHMM
metoam(Arees E.B., 2011 p)

* [TOAPIOHEHHSA BUOYXOBUMM METOAOMM ([P Ooros
A.A., 2011 p)



META POBOTN

OnTumi3amis peKuMiB
OJIP10OHEHHS BIAXOA1B TBEPAOTO
CILUIaBYy Ha BaJIKOBOMY MJIMHI 3
BUKOPHCTAHHSIM CTAJICBUX
HAKJIAJI0K Ta 00OJIOHKHU



3ABJJAHHA JOC/ I XEHHAI

Jocmautu pexxuMu noapioHeHHs BiaxoaiB TC 3
BUKOPHUCTAHHSM IMPOKATHOI'O CTaHy OCHAIICHOIO 3aXHCHUMM
HaKJIaJKaMU, 11100 YHEMOXKJIMBUTH IICYBAaHHS CaMMX BaJIKIB
Ipy NOAPIOHEHH]

JloclmpKeHHS OIEpKaHUX (PparMeHTIB TBEPAUX CILIABIB, A
caMme iX TEXHOJOTIYHUX XapaKTEPUCTHUK.

JlocmikeHHs: (GOpMH YaCTUHOK OACPKAHUX ITICIIS
NOAPIOHEHHS B 3aJIEKHOCTI B1JI 1X PO3MIPY 3 BUKOPUCTAHHSIM
€JIEKTPOHHOI MIKPOCKOITII.



TEXHOJIOI'THHA CXEMA

BiIxoIH TBEPIOTO CIUTABY

!

IIpec (moapidmeHHA)

PosciropaHHA

- 5080

BamkoBHIT MTHH ([0 3MeT)

P o3citoR aHHs

- 1000
'.

T oToRHIT HOPOIIOK







BUI3SHAYEHHS TPAHVIOMETPMYHOTO
CKJIATY




EJTEKTPOHOI PA®IYHIMIV AHAJII3
400-630 MKM

- . ETECTIET— P
@i Mpaees Crcroma Porpien Brgstmman et [ - dﬂ Goin Mpaeea Ccrema Piseepten Brseoiman B [ =
[&[H e 12 |3 |m| oo| | =[]+ 12 ac g [sgm s 034 LI AN RIS 3nﬂﬂ_|_§_|o_ i LALEE S e 00
e o o
= - — :- = — - .

&

20.00kV__ x157

of x| f*- Mhdopraumua ol x|
_I_I’ =z[er 02| a[Y%|
I; ul%l hl%l L | Hanpsxerure [KB]X0.00
HanpaA:erue [kB]: Cyraraa #:100.00
Cyraraa %: 100,00 Tnemetr  |Mar. \ |0
AnereHT Mur. Cx | Al K H2 013
Al [ ] 0.04 Ti k|77 0.83
Ti E |72 0.90 Ti L |1 0.00
Ti L |2 0.00 Cr k|14 0.1E
Cr k-3 0.00 LCr L |1 0.00
Cr L |5 0.00 Co K |GR4 8.80
Co K |609 9.38 Co L |4 0.00
= L W o.0o Nk e 115
Mi |45 0.71 i L |5 0.00
Mi L |6 0.00 Mo L |14 0.67
Mo L |15 0.83 Mo M |2 0.aa
Mo (TR k] 0.00 W L |1294 8828
A 1L [1095 0.00 B M 2475 0.00
i k2919 8813




EJTEKTPOHOTPAGIYHUIT AHAJI3
(50 MKM)
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BcranosiieHo, 1o noapioHeHHs BiaxoaiB TC ynakoBaHUX Yy cTajeBl 000JIOHKU
3 BUKOPUCTAHHSM BaJIKiB 3 HaKJIaJKaMH JO3BOJIMIIO OJIEP>KyBaTu (hparMeHTH Ta
MOPOILIKH MOTPIOHOT ()OPMHU HE PYMHYIOUH MPU IIbOMY ITOBEPXHIO BAJIKIB.
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XiIMIYHHAM CKJIaJl YACTUHOK Yy BUIIIEBKAa3aHOMY Jlialla30H1 MPAKTUYHO HE
3MIHIOETHCS, 110 MIATBEPAKYE 30E€PEKEHHS 1X CKCILTyaTalIHUX
BJIACTUBOCTEH.

OpepxaHi pparMeHTH BIIXO/1B TBEPAOTO CIIJIaBy Ta MOPOIIKIB MOXYTh OyTH
BUKOPHUCTAHI1 JJIsI IOKPUTTS POOOUMX OpraHiB pO3MEIbHUX alapariB Ta CTIHOK
[AX afapariB 1 CYTTEBO MIJBUILMUTHU 1X TPOAYKTUBHICTH 1 3HU3UTH
€HEPrOEMHICTb MPU MOAPIOHECHH1 PYJ| T4 BYTLILJIA.

Ha cnoci6 noapionennst TC y Bajikax MpOKaTHOTO CTaHy IOjiaHa 3asiBKa Ha

MATEHT YKpaiHWU.
11






	Оптимізація процесу подрібнення твердих сплавів
	Актуальність дослідження
	ІСНУЮЧІ МЕТОДИ ПЕРЕРОБКИ ТС
	МЕТА РОБОТИ
	Завдання дослідження
	Технологічна схема
	Slide Number 7
	ВИЗНАЧЕННЯ ГРАНУЛОМЕТРИЧНОГО СКЛАДУ
	ЕЛЕКТРОНОГРАФІЧНИЙ АНАЛІЗ� (400-630 мКм)
	ЕЛЕКТРОНОГРАФІЧНИЙ АНАЛІЗ� (50 МКМ)
	Висновки
	Slide Number 12

